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Различные марки шамота предназначены для различных сфер использования. В описании шамота наиболее часто 
используются следующие термины, которым мы хотели бы дать краткие пояснения:  
 
1. Процесс формования 
2. Исходная смесь 
 
1. Процесс формования 

 
Процесс формования описывает, каким образом при производстве шамотного камня ему придаётся его форма.             
Это делается, главным образом, методом экструзии или пластического прессования. 
 

Экструзия 
Исходная смесь проталкивается через мундштук экструдера, который определяет форму выходящей    
бесконечной ленты. Эта лента затем разрезается на куски в зависимости от желаемого размера камня. 
 
Прессование 
В ходе этого процесса заготовка, полученная на экструдере, в пластичном состоянии помещается в 
металлическую форму, где пресс придаёт камню требуемую форму. Как правило, процесс формования                  
не оказывает влияния на свойства керамики. 

 
2. Исходная смесь 

 
Исходная смесь – это сочетание различных глин и добавок, например, шамотных зёрен. (Шамотные зёрна – это 
промежуточный продукт, который получается в результате обжига сырой глины, которая затем измельчается,                    
и при просеивании разделяется на фракции). Сочетание в исходной смеси различных огнеупорных глин и добавок 
определяет различные керамические свойства готового продукта. 
 
Обозначение различных марок шамота: 
 
Марка HBO+  
Шамот, полученный в результате пластичной экструзии  
Шамот, полученный в результате пластичного прессования 
Цвет: розово-серый   
Температура применения: 1200°C 
Марка HBO+ создана специально для сборки кафельных печей. Эту марку Вы встретите чаще всего в графе «Марки 
шамота». Марка HBO+ оптимальна в отношении устойчивости к перепадам температур (TWB), аккумулированию тепла и 
продолжительности телоотдачи по времени, а также содержания водяных паров в дымовых газах сжигаемого топлива. 
Для обработки шамота марки HBO+ можно применять или станок для ломки (более сильный аналог станка для резки 
плитки) или влажную резку. Как правило, используют один из инструментов, так как одно, как правило, исключает другое.  
Наш фаворит - Марка HBO+. 
Мы предлагаем шамот HBO+ традиционного формата, с гладкой поверхностью, с большими и малыми размерами. Под 
маркой HBO+ с гладкой поверхностью подразумеваются шамотные изделия, полученные в результате экструзии, но в 
отличие от стандартных изделий имеющие все четыре гладкие поверхности.  
 
Марка HBA  
Шамот, полученный в результате пластичного прессования 
Цвет: розово-серый   
Температура применения: 1200°C 
Это специальная марка шамота для изготовления плит форматом 280/280/50 мм (Артикул № 22) для хлебопекарных  
печей. Эта марка снижает риск того, что выпечка при изготовлении подгорит. 
 
Марка HKG 
Шамот, полученный в результате пластичной экструзии  
Цвет: красноватый 
Температура применения: 1150 °C 
Наши камни для внешних оболочек печей выполнены из шамота марки HKG.
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Марка HKE  
Шамот, полученный в результате пластичного прессования (A30p и A35p) 
Цвет: жёлтый 
Температура применения: 1300°C 
Шамотные камни с точными размерами для всех частей кафельной печи. Мы изготавливаем из этого шамота камни с 
пазом и гребнем (N+F). 
 
Марка HKS  
Шамот, полученный в результате пластичного прессования 
Цвет: жёлтый 
Температура применения: 1300°C 
Шамот с содержанием кордиерита, имеет гарантированно меньший износ при использовании в топочном пространстве.  
Мы изготавливаем из шамота HKS камни и плиты для топок. 
 
Марка HKC  
Шамот, полученный в результате пластичного прессования 
Цвет: жёлтый 
Температура применения: 1300°C 
Шамот с содержанием кордиерита для больших нагрузок, например, в области выхода дымовых газов из каминной 
кассеты. Из этого материала мы делаем газоплотные переходники GD. При помощи такого переходника можно перейти 
с прямоугольного сечения дымового канала на круглое сечение дымовой трубы.  
 
Марка HBC  
Шамот, полученный в результате пластичного прессования 
Цвет: жёлтый 
Температура применения: 1300°C 
Использование изделий из этого материала оправдано с точки зрения оптики. Это означает, что основанием для выбора 
этого материала является цвет, точность размеров и внешняя структура.  
 
Марка HBS  
Шамот, полученный в результате пластичной экструзии  
Цвет: красноватый 
Температура применения: 1150°C 
Материал пригоден для всех частей кафельной печи.   
 
Марка WKS  
Шамот, полученный в результате пластичной экструзии 
Цвет: кремовый 
Температура применения: 1200°C 
Материал пригоден для всех частей кафельной печи. 
 
Марка HSM  
Шамот, полученный в результате пластичной экструзии  
Цвет: красно-коричневый 
Температура применения: 1200°C 
Тяжёлые шамоты для твёрдого топлива - дров. Они объединяют хорошие свойства при обработке с очень  высокой 
механической прочностью. 
Шамот марки HSM можно обрабатывать теми же машинами или инструментами, которые используются для обработки 
шамота марки  HBO+.  
Особенностями являются высокая плотность (2,4 кг/дм³) и равномерная теплопроводность. 
 
 
 
Указание: 
Все марки могут без опасений использоваться вперемежку.  Все описанные марки, если не превышена температура их 
использования, могут использоваться во всех частях кафельных печей от топок до набивки кафеля.  
Исключение составляет только тяжёлый шамот HSM, который не должен использоваться в топках.  
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